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Tankar kring tra...

Taitra

- forutsattningar for utveckling av mekanisk traféradling

Jag har alltid tyckt om att vistas i skogen.
Orientering var en del av mitt liv under
nagra ar, men framforallt har jag tyckt
om att arbeta med lite réjning och filla
nagot trad da och da. Fér madnga andra
ar skogen sa mycket mer an en hobby.
Den ger utkomst och sysselsattning, ra-
vara for vidareforadling och fardiga pro-
dukter att sdlja samt energi och varme.

Den mekaniska trafor-
adlingen sysselsatter i
dag ca 1300 personer
runt om i Osterbot-
ten. Till detta kommer
alla som sysselsatts
indirekt inom tex.
transportbranschen,
forsaljningen och yr-
kesutbildningen. Me-
kanisk  traforadling
omfattarett brettspek-
trum av verksamheter
bl.a. sagning, snickeri,
mobelindustri, batin-
dustri, framstallning av
emballage och trahus-
tillverkning. De flesta
av foretagen ar loka-
liserade pa den Osterbottniska lands-
bygden och ger mgjlighet att féradla
lokala ravaror.

Niklas Ulfvens

Storleken pa foretagen varierar. Det finns
allt fran enmansforetag till féretag med
Over 150 anstéllda dven om mikrofore-
tagen antalsmassigt dominerar. De sma
foretagens styrka ligger i flexibilitet, kun-
danpassning och specialprodukter me-
dan de storre foretagen har mojlighet att
konkurrerapaennationellocht.o.m.inter-
nationell marknad genom mera standar-
diserade produkter och serviceldsningar.

Medelaldern bland féretagarna ar ratt
hog vilket innebdr att det finns ut-

Utvecklings- och néaringslivs-
chef vid Osterbottens férbund

maningar i form av generationsvax-
lingar inom de narmaste 10-15 aren.
Aldersspridningen bland de som &r
anstallda inom foretagen ar dare-
mot ratt jamn vilket i viss man tryg-
gar tillgangen pa arbetskraft. Trots
det finns ett rekryteringsbehov om
ca. 190 personer inom en 5 ars pe-
riod (siffror fran enkat hos foretagarna
1995, Woodpoint)
vilket staller krav pa
att man kontinuer-
ligt far bla. ungdo-
mar att intressera
sig for branschen.
Varje foretag stravar
efter att utvecklas ut-
gaende fran de egna
forutsattningarna och
malsattningarna. Vissa
foretag  samarbetar
for att kunna utveckla
nya produkter och na
nya marknader. Sam-
arbetet tar sig ocksa
uttryck i den gemen-
sammatakorganisatio-
nen Woodpoint vilken
betjanar de enskilda
foretagen samtidigt som den fungerar
som ett samlande kluster for utveck-
lingen inom mekanisk traféradling. Bran-
schen @ren god representant for det fore-
tagsamma Osterbotten och brottas l&ngt
med samma utmaningar som rader inom
branscher som t.ex. metall och livsmedel.

Mycket har redan gjorts, men utveck-
lingsarbetet stannar aldrig: Kraven pa
kostnadseffektivitet och produktions-
volymer med bibehallen arbetskraft
Okar konstant. Nya produkter, pro-
duktionsmetoder och kringtjanster
behovs. Marknadsforing, radgivning
och utbildning kan alltid utvecklas.

forts nésta sida




Vilka behoven é&r, vet ni bast som sysslar
med traforadling. For mig ar det viktigt
attfd kdinnedom om behovenférattkun-
na hjalpa till att utforma satsningar som
stoder bade utvecklingen av de enskil-
da féretagen och branschen som sadan.
Trabranschen hor till en av de bran-
scher som prioriteras i Osterbotten

ocksé framover. Hos oss pa Osterbot-
tens forbund finns den med i forslaget
till landskapsprogram 2007-2010, hos
TE-centralens landsbygdsavdelning i
forslaget till landsbygdsprogram 2007-
2013 samt hos VASEK i forslaget till
nytt regioncentrumprogram. Ta i tra!
Det torde alltsd finnas resurser for att

utveckla foéretag och tréabranschen
ocksa under de kommande aren, dven
om 2007 kan bli nagot av ett mellanar.

Niklas Ulfvens
Utvecklings- och néringslivschef vid
Osterbottens forbund

Snart klart vem som far bygga pa
Bostadsmassans tomter

Nar tidsfristen for ansokan om tomter till den
kommande bostadsmdssan i Sunnanvik gick ut
21.8.2006 kunde projektchef Keijo Ullakko inrak-
na ett gladjande stort antal ansdkningar. Sam-
manlagt inkom 6ver 50 forslag, av vilka 40 an-
sOkningar tavlar om de 18 egnahemstomterna
nere vid strandlinjen, 7 ansdkningar inlamnades
om hur man vill bebygga smahusomradet langre
upp mot land och de tre hoghustomterna har 5
ansokningar. Positivt ar att samtliga ansokningar
haller en mycket hog klass och erbjuder intres-
santa boendeldsningar och helhetsplanering.

De Osterbottniska trahusfabrikanterna ar val fo-
retradda i ansokningarna och tyder pa ett aktivt
intresse att marknadsfoéra sig pa hemmaplan
2008. Under september manad gor Bostadsmas-
sans kvalitetsarbetsgrupp ett forslag hur tom-
terna skall fordelas och enligt tidtabellen stad-
fasts valet av tekniska nédmnden i Vasa stad den
4.10.2006. Vi tillater oss att vara lokalpatriotiska
och hoppas att samtliga 6sterbottniska foretag
som ansokt om tomt aven far bygga varsitt ut-
stallningshus.

Hustillverkarnas exporthandbok klar

Puuntyosto - Woodworkingresa
27.10.2006

Woodworkingméassan som arrangeras vartannat ar ar detta ar for-
lagd till Lahtis 25-28 oktober. Mdssan arrangeras i samarbete mel-
lan Lahden Messukeskus och Teknisen Kaupan Liitto ry. Den har
internationella inslag och ar en viktig samlingsplats for alla typer av
foretag inom den mekaniska traforadlingen. Férutom de traditio-
nella maskinforevisningarna och —utstéllningarna har man detta ar
nagra nya teman, bland annat pelletering, kompositmaterial, kom-
ponenttillverkning, export samt arbetskraftsrekrytering och gene-
rationsvaxlingar.

Woodpoint arrangerar buss fran Osterbotten till Woodworkingmas-
san fredagen den 27.10. Anmalningar kan redan nu géras till Juha
Romppanen, tel 020 772 6283, GSM 050 5677 344. Narmare info i
kommande medlemsbrev.

Woodpoint med pa Kopmannamassan i
Jakobstad 18-19.11.2006

Aven i &r kommer Woodpoint att tillsammans med medlems-
foéretagen ha en gemensam monter pa Kdpmannamassan i Ja-
kobstad. Alla intresserade kan komma och besoka oss i var 60
m? stora monter som finns vid avdelningen for bygg, inredning
och hemteknik

Handboken som framstallts inom ramen for Domus ad Danmark-projektet ar nu klar och

kommer fran tryckeriet i slutet av september. Innehallet i boken &r helt inriktat pa att
ge finldndska trahusbyggare allmén information som man behover for att kunna inleda
export till Danmark.

Boken ger en lattfattlig 6versikt av bland annat dansk bygglagstiftning, bestimmelser
och normer, klimatfaktorer, kultur, kostnadsldge mm. Tyngdpunkterna i innehallet har
utarbetats i samarbete med de féretag som ar medlemmar i Domus-gruppen.

Texten har sammanstéllts av koordinator Ben-Erik Nedergard med layout av Ann-Mari
Osterbacka. Boken som har titeln "Handbok for export av finldndska tréhus till Danmark”

kommer att distribueras till samarbetspartners och branschorganisationer, men kan dven

bestallas fran Woodpoints kontor.
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Dollar-Hannas Lanthandel vid Badan | Nyakarleby

Filmiver hos Hager och Nynas

Under den gangna varen och som-
maren har det varit brada tider hos
Yngve Hager och Ingemar Nynés i Ny-
karleby. Ty de fick det drofyllda upp-
draget att timra upp Dollar-Hannas
lanthandel pa ett akerfalt vid Badan i
Nykarleby.

Timmerhuset som mater 16 x 8 me-
ter, har anvants vid inspelningarna av
langfilmen “"Colorado Avenue”. Sjilva
byggprojektet inledde Yngve redan
i februari med att saga till stockarna
som Nykarleby stad bjudit pa. Vid sin
sag har han haft studeranden fran yr-
kesskolan som hjalpredor. Sdgningsar-
betet av de ca 2 000 I6pmeter timmer
som man behovt, har varit tungt och
den langsta stocken som sagades var
drygt nio meter lang.

4 Woodpoint

| april pdbodrjade Yngve och tillsam-
mans med byggexperten Ingemar
pa heltid sjalva timrandet av den ca
150 m? stora timmerstugan. Efter att

skolorna slutat har Yngve och Ingmar
ocksa fatt hjalp av varsin son. For-
arbetet till grunden och kilstenarna
som huset star pa hade staden ordnat

Yngve och Ingemar med respektive soner




med, sa de fick genast satt igdng med
att timra. Dollar-Hannas lanthandel ar
ett komplett hus pa 3 rum, bestdende
av vdggar, tak, fonster och till en viss
del ocksa golv. Eftersom det &r en tra-
ditionellt timrad stuga, ar vdggarna
bilade for hand, vilket tog sin tid efter-
som foretagarna uppskattade att man
under en timme bilar knappa kvadrat-
metern.

Det kravdes mycket hart arbete av
Yngve, Ingemar och deras respektive
soner, fore regissor, producent och
aktorer kunde flytta in i lanthandeln.
Arbetsdagarna har varit manga och
arbetstimmarna ldnga, men enbart
en natt gick at till att fardigstalla hu-
set, som var helt klart i borjan av au-
gusti.Langtinnandethadefilminspel-
ningarna inletts och nar filmen sen
bli klar kommer vi att kunna se sa val
Ingemar som Yngve i filmen, for de-
ras delaktighet i filmen fullbordades
inte i och med att Dollar-Hanna fatt
sin lanthandel. Féretagarna fick ock-
sa leva sig in i borjan av 1900-talets
vardag. Deras roll i filmen var bland
annat att barka och lyfta stockar samt
saga med en gammaldags sag.

Vad som i framtiden sker med tim-
merstugan ar dnnu oklart. Efter att

Ingemar med bilan

filminspelningarna ar avslutade,
Overgar huset i stadens dgo och tro-
ligt @r att huset byggs upp vid Juth-
backa gardarna. Sjalvklart hoppas
Yngve och Ingemar att det faller pa
deras lott att ateruppbygga huset
pa sin slutgiltiga plats, eftersom de
foljt med husets tillkomst fran bor-

jan. En forflyttning av stugan blir
dock aktuell forst pa varvintern, da
akern vid Badan ska plojas och sas
infor kommande odlingssdasong, sa
fram till dess far Yngve och Ingemar
aterga till vardagen och vila upp sig
fran all den stress som filmproduk-
tion for med sig.

Yngve lever sig in i rollen

Aven brandkaren behévdes for att under filminspelningarna fa 6nskade effekter

Woodpoint 5



Golvtillverkaren har sina yrkeshemligheter

Fastdn gammaldags golvplankor ser
ut att vara en relativt enkel produkt, sa
ar tillverkningsprocessen férknippad
med en hel del yrkeskunskap som bara
finns lagrad i ryggmargen. | olika till-
verkningsskeden finns det en del knep
som man helst behaller for sig sjélv.

Mannen som sdger sa ar Stefan Ingves
vid Skaftung sdg, foretaget som gjort
sig kant for sina kilgolvplankor. Sag-
verksamheten som inleddes ar 1990 har
med tiden hittat sin egen nischprodukt.
Till maskinparken hor i forsta hand Kara
cirkelsagen och tva hyvlar av méarkena
Wadkin och Dankaert. Ingves har under
arens lopp aven investerat i annan ut-
rustning som behdvs for hanteringen,
bland annat barkmaskin, traktorer och
lastbil. Virkestorken varms upp med
span och flis, d.v.s. restprodukter fran sa-
gen, darutover saljs en del flis till en lokal
varmecentral.

Golvplankorna har blivit
nischprodukt

Ett golv borjar egentligen fran kundens
mattuppgifter enligt ritning. Rummets
langd bestammer vanligen stocklang-
den, endast i undantagsfall mater man
pa bredden. Blir det matt 6ver 6 meter
sa far man nog bereda sig pa att hamta
stockarna direkt ur skogen. Normala
ldngder, 4-5 m har jag vanligen i la-
ger, antingen som fardiga plankor eller
stockar.

Mest gran anvands till golven, men tall
gar lika bra. Helst skall det vara ldangsam
tillvéxt med sma arsringar, friska kvistar
och raka stammar, liknande det som kall-
las batvirke. Dimensioner fran 23 cm upp-
at lampar sig, ju bredare desto battre.

Bade kilgolv och vanliga raka plankor
gors enligt liknande metoder. Exakt hur
tillverkningen gar till vill jag inte avsloja
for det hor till yrkeshemligheterna sdager
Stefan Ingves. Plankorna lufttorkas forst
ett tag och satts sedan in i torken. La-
gom fuktprocent infor montering ar 8-
10 %. Tjockleken pa fardiga golvplankor

6 Woodpoint

Stefan Ingves med en golvplanka vars tillverkningsprocess ar hemligstamplad

ar 33 mm och bredden varierar mellan
13-28 cm.

Om rummets fuktforhdllanden dr samma
som i trdmaterialet vid installationen sa
lever inte virket sa mycket. Men det hor ju
nastan till att det skall synas springor i ett
tragolv, sager Stefan. Finns det golvvdarme
i rummet sa tenderar plankorna att torka
ihop @nnu en aning. D& brukar jag rekom-
mendera att de hdlls flytande en tid och
spanns fast pa nytt nar laget stabiliserat sig.

En golvlist som ocksa ar gjord av Stefan

Sa bra produkt att den séljer
sig sjalv?

Jag har inte satsat sa mycket resurser pa
marknadsforing, sdger golvtillverkaren.
Det verkar som om kunderna hittar mig via
djungeltelegrafen och hemsidan. En stor
dellevererastill sédra Finland och jag saljer
direkt till kunderna. Visst har jag deltagit
sporadiskt i massor, men ryktet, hemsida
och e-post har visat sig vara férvanansvart
effektiva marknadsforingskanaler.




Vixthusen - stora energiforbrukare i Osterbotten

P4 de Osterbottniska slitterna finns i
dagslaget 480 st vixthusodlare med en
total odlingsareal pa 120 hektar. Dessa
odlare utgorgrundentillenenormener-
giférbrukning inom ett relativt sett litet
omrade, de flesta finns namligen inom
Narpes eller i grannkommunerna Kristi-
nestad, Malax och Korsnas.

Stigande energipriser dr ett gemensamt
bekymmer for odlarna eftersom merpar-
ten anvander latt- eller tungolja for upp-
varmningen. Aret om odling har ocksa
Okat elens andel av uppvarmningen,
framst som spillvarme fran belysningen.
Faktum ar att odlarna numera ar allt mer
beroende av el for belysningen, vilket
Okar utmaningarna ytterligare for att
kunna halla produktionskostnaderna pa
en jamn niva.

Uppvarmningen

Under mitten av 70- och borjan pa 80-talet
overgick manga odlare till torvuppvarm-
ning pa grund av stigande oljepriser. Un-
der denna tid var uppfinningsrikedomen
stor och varmecentraler i olika slags vari-
anter byggdes. Dessvarre var inte funktio-
nen alla ganger den allra basta vilket i sin
tur resulterade i att brandkaren sysselsat-
tes flitigt. | slutet av -80 talet blev oljan bil-
ligare igen vilket resulterade i att intresset
for inhemska brédnslen svalnade.

Det var forst ndr oljepriserna skjutit i hoj-
den under hosten 2001 som biobrénslen
kom in i bilden pa nytt. Trenden med hogt
oljepris har fortsatt fram till idag, och ser
ut att fortsatta framover ocksa. Konver-
teringen till fasta brénslen har 6kat men
takten ar anda mattlig, hogst en handfull
odlare 6vergar till inhemska branslen per
ar. Orsaken kan delvis harledas till de hoga
investeringskostnader som  konverte-
ringen innebdr, men dven det varierande
utbudet av fasta branslen sasom torv, tra-
briketter och tréflis ses som ett orosmo-
ment.

Energibehovet

Den sammanlagda oljeforbrukningen
for vaxthusodlarna i Osterbotten ligger
over 45 miljoner liter omraknat till lattol-
ja per ar. Som jamforelse blir det ca 1000

Odling aret om ar energikravande

tankbilsekipage per ar. Vill man utéver
det uppskatta vardet pa oljan berdknat
utgdende fran forbrukning av tung och
lattolja, betalar Gsterbottniska vaxthus-
odlare ca 17 miljoner euro i olja varje ar.

Om man ersatter denna oljemangd
med lokala inhemska branslen kravs
670 000 m3-flis (280 000-m? fast). Den
arliga skogbransletillgangen berdaknad
pa klenvirke, stubbar och grot (grenar
och toppar) inom syd-Osterbotten &r
berdknad till 325 000 m>3-flis (130 000 m?
fast). Oljemdngden motsvarar i sin tur
140 000 ton rorflen och kraven en areal
pa drygt 20 000 ha.

For att aterga till verkligheten kan man
konstatera att helt fria fran oljan blir vi
inte, dels ar det inte ekonomiskt forsvar-
bart att idag dimensionera biobransle-
anldaggningarna till full effekt. Man ar
alltsa beroende av oljan som reserv och
som toppeffekt, eller?

Det ar sannolikt att det blir vanligare
att anvanda biobrdnslen d@ven som re-
serv- och toppeffekt, alltefter tekniken
utvecklas. Med de oljepriser vi har idag
finns det redan fall déar det kunde vara
I6nsamt att konvertera fran olja till t.ex.
trapellets for reserv- och toppeffekt.

Utmaningar

Vad har d& odlarna for alternativ? Det
finns flere olika. Tyvarr kraver de flesta
omandringar stora kapitalinsatser vilket
inte gar hand i hand med prisutveck-
lingen pa de produkter som odlas. Sjalva

vaxthuskonstruktionerna utvecklas till
att bli mera energieffektiva, dven sa be-
lysningstekniken. P4 varmeproduktions-
sidan har det dock inte hant nagot revo-
lutionerande inom tekniken de senaste
decennierna.

foretagen skall blomstra

Mera fokus kunde riktas till branslerava-
rorna. Kan man hitta ndgot lokalt forny-
bart brénsle eller ndgon branslemix som
ar konkurrenskraftig? Man borde i storre
omfattning utreda méjligheterna till an-
vandningen av dkerenergigrodor. Det
ar ju trots allt mojligt att producera en-
ergi fran den lokala dkerarealen. Odlarna
sjdlva kunde t.o.m. producera en del av
branslet. Det dr ocksa majligt att foradla
energigrédorna sa att de battre anpassas
till befintliga torv- och flispannor. Varfor
inte tillverka briketter av rorflen? Vaxt-
husodlarna eller de lokala jordbrukarna
kunde sjdlva grunda foretag som forad-
lar energigrodor sa att de ar anpassade
till befintlig teknik och sa att man kunde
minska transport- och lagringskostnader.

Patrik Majabacka
Traenergi Forum
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Natverk for vedhandel

Sedan ett ar tillbaka har
aven Osterbottniska pro-
ducenter kunnat mark-
nadsfora brannved genom
Internetportalen  Halkolii-
teri. Portalen som har éver
260 medlemmar, erbjuder
for tillfallet ved till stora
delar av vastra och sodra
Finland. Frén Osterbotten
deltar 14 foretagare. Por-
talen hade 12 000 bes6-
kare under augusti 2006.

B
#

Gemensam marknadsforing

Portalens medlemmar far egna I6senord och kan sjdlv lagga
ut vedpartier till forséljning enligt lagersituationen. Genom
en gemensam marknadsforing ndr man en storre kundkrets.
Webbplatsen marknadsfor foretagarnas produkter dygnet
runt, sa foretagarna kan koncentrera sig pa att producera
mera ved av god kvalitet. Halkoliiteri ersatter inte traditionell

marknadsforing, utan skall ses som ett komplement for att na
nya kunder.

Prisinformation och eldningsanvisningar

For kunderna ger portalen en mgjlighet att bekanta sig med
utbudet och att jamféra priser. Nagon prisdumpning har inte
skett trots att foretagarna kan se konkurrenternas priser pa na-
tet. Portalen ger dven kunderna information om kvalitetsklasser,
energiinnehadll, mattenheter samt goda eldningsanvisningar.

Foradlingsvarde

Ur en fast-m* bjorkmassaved far man ca 2,4 m® stjalpt matt
brannved. Vid ett vedpris av 40 €/16s-m* har man sdlunda fyr-
dubblat massavedens varde.Vedhandelns omfattningiFinland
uppskattastillca70000016s-m*och denomsatterca30milj€/ar.

Osterbotten och Sydkusten administreras genom utveck-
lingsprojektet Traenergi Forum. Intresserade foretagare kan ta
kontakt med Anders Wikberg (020-772 6222) fér deltagande.
Portalen hittar du pa adressen: www.halkoliiteri.com

Anders Vikberg
Traenergi Forum

o R Ew
halkoliiteri.con @
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Johan Anderson ny Vd pa
Vasa Byggcentrum

Byggmastare Johan Anderson har ut-
namnts till ny vd for Vasa Byggcentrum
fran och med 1.8.2006. Den tidigare
verksamhetsledaren Sten Liljeqvist
hann verka som vd i 21 ar innan han
avgick med pension.

Vasa Byggcentrum grundades 1967 av
Vaasan Rakennusmestariyhdistys och
Vasa Byggmastarforening och verk-
samheten involverar over 250 foretag
med anknytning till byggbranschen.
Den fasta stodjepunkten pa Handels-
esplanaden erbjuder facklitteratur och
information for byggare, dértill finns ett
stort antal féretag inhyrda med perma-
nenta utstallningar eller forsaljningsut-
rymmen i nedre vaningen.

Johan Anderson, nyutnamnd Vd

UPM séljer Puukeskus till investeringsbolag

Under sommaren blev det klart att skogsjatten UPM saljer ut sitt distribu-
tionsbolag Puukeskus till investeringsbolaget Triton och Puukeskus opera-
tiva ledning. Affaren slutfors under det tredje kvartalet av ar 2006. Képe-
summan offentliggdrs inte men férvantas inbringa en forséljningsvinst om
90 miljoner euro till UPM.

Enligt pressmeddelandet &dr atgarden ett satt att koncentrera UPM:s kun-
nande och resurser till det egna centrala affarsomradet, och distributions-
kedjan har legat vid sidan om detta. Tidigare har man salt motsvarande dist-
ributionsforetag i Danmark och Irland. Det intima samarbetet som byggts
upp mellan parterna forvantas dock fortsatta eftersom Puukeskus &r en av
de viktigaste kanalerna for marknadsféring av WISA-traprodukter. Industri-
ella storkunder betjanas som tidigare direkt fran UPM.

Puukeskus ar ledande distributor av trabaserade byggnadsprodukter i Fin-
land. | bolagets tjanst finns 650 arbetare och man har 28 inhemska forsalj-
ningsstallen. Puukeskus grundades 1929 och kdptes av UPM-koncernen
1977. Omséattning senaste ar var 394 milj. €. Triton ar ett sjalvstandigt euro-
peiskt investeringsbolag som satsar i marknadsledande medelstora foretag
i Norden och tysksprakiga Europa. Nagra omedelbara oméandringar i verk-
samheten har inte utannonserats med anledning av affaren.

Och vill utlokalisera sina skogshuggare...

11 september kom besked om att UPM utreder mojligheten att omorgani-
sera sina skogshuggarfunktioner for att forbattra kostnadseffektiviteten. |
bolagets tjanst finns for narvarande 300 skogshuggare som i huvudsak ar
sysselsatta med plantering och ungskogsvard. Malsattningen med omor-
ganiseringen dr att i framtiden kunna kdpa motsvarande tjanster av sjélv-
standiga foretagare eller utomstdende samarbetspartners. UPM meddelar
att man stoder arbetstagare som vill bilda egna serviceféretag inom skogs-
branschen. Bolaget dger 920 000 hektar skogsbruksmark inom Finland och
har dessutom en betydande mangd skogsserviceavtal med privata skogs-
dgare.

Trainspiration fran Bostadsmassan i Esho

Pa massan kunde man bl.a. se partor pa vaggar, lampskarmar av tra och kurviga sanggavlar av ribbor
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Man kunde aven se tvattfat i tra, badbaljor i trd pa terrassen och faner saval i vardagsrum som i vatutrymmen.

Tartu puuhun

- Edellytyksid mekaanisen puunjalostuksen kehittymiseen

Olen aina viihtynyt metsdssa. Suun-
nistus oli osa eldmdani muutaman
vuoden ajan, mutta eniten olen pita-
nyt raivaushommista ja puun kaata-
misesta silloin tallin. Monille muille
metsd on paljon muutakin kuin har-
rastus. Metsa antaa tuloja ja tyolli-
syyttd, materiaalia edelleen jalos-
tettavaksi, sekd energiaa ja lampoa.

Talla hetkelld mekaaninen puunjalos-
tus tyollistdaa noin 1300 henkil6a Poh-
janmaan maakunnassa. Taman lisaksi
monet tyollistyvat epdsuorasti, kuten
esim. kuljetusala, myynti ja markki-
nointi, seka ammatillinen koulutus
ovat erditd sidosryhmid. Mekaanisen
puunjalostuksen kirjo on varsin laaja,
mm. sahaustoiminta, huonekalute-
ollisuus, veneteollisuus, puutalojen
valmistus ym. Suurin osa alan yrityk-
sistd sijaitsee maaseutualueella ja
kayttda paikallisia raaka-ainevaroja.

Yritysten koko vaihtelee yhdenmie-
hen yrityksista suuriin yli 150 henkil6a
tyollistaviin yrityksiin. Pienten yritys-
ten vahvuus on niiden joustavuudessa
tuotannossa, asiakasjoustavuudessa
ja erikoistuotteissa, kun taas suuret
yritykset pystyvat kilpailemaan seka
kansallisella, ettd kansainvaliselld ta-
solla standardisoitujen tuotteiden-
sa ja palvelupakettiensa avulla. Alan
yrittdjien keski-ikda alkaa olla korkea,
joten tarve sukupolven vaihdoksille
seuraavan 10-15 vuoden kuluessa on
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ilmeinen. lkdjakauma tyontekijoiden
keskuudessa on tasaisempi mika osal-
taan turvaa tyovoiman saatavuutta,
siitd huolimatta rekrytoinnin tarve
seuraavan viiden vuoden kuluessa
on noin 190 henkil6d (luvut yritta-
jakyselysta, Woodpoint 2005). Tama
tarkoittaa sitd, ettd esim. nuorisoa
on saatava entista enemman alalle.

Jokainen yritys pyrkii kehittymadn
edellytyksiensa ja tavoitteidensa mu-
kaisesti. Monetyritykset tekevat yhteis-
tyotd uusien tuotteiden kehittamisessa
ja markkinoiden I6ytamisessa. Yhteis-
tyon vahvistamisessa auttaa yhteinen
kattojarjestd Woodpoint, joka palve-
lee yksittdisia yrityksia ja toimii yhty-
eenliittdvand voimana mekaanisessa
puunjalostuksessa. Puuala on hyva
esimerkki yritteliddstda Pohjanmaasta
joka painii samojen haasteiden edes-
sa kuin esim. metalli ja elintarvikeala.

Paljon on jo tehty, mutta kehitystyo ei
koskaan pysahdy: Vaatimukset kustan-
nustehokkuuteen ja tuotantovolyymi-
en yllapitoon samalla tyontekijamaa-
rallda kuin aikaisemminkin lisdadntyy.
Uusia tuotteita, tuotantomenetelmia
ja oheispalveluja tarvitaan. Markki-
nointia, neuvontaa ja koulutusta voi-
daan aina kehittaa. Te, jotka tyoskente-
lette puunjalostuksen parissa, tiedatte
tulevat tarpeet parhaiten. Minulle on
tarkeda saada tietoa ndistd tarpeista
voidakseni auttaa tulevissa satsauksis-

sa jotka tukevat seka yksittaisia yrityk-
sid, ettd alaa kokonaisuudessaan.

Puuala kuuluu niihin aloihin joita pri-
orisoidaan Pohjanmaalla. Myds meilla
Pohjanmaan liitossa puuala on esi-
tyslistalla maakuntaohjelmaan 2007-
2010, TE-keskuksessa se on esityslistal-
la maaseutuohjelmaan ja VASEKILLA
aluekeskusohjelmaan.Tartu  puuhun!
Nayttaa silta, ettd resursseja puualan
kehittamiseen 16ytyy myos tulevaisuu-
dessa, vaikkakin vuodesta 2007 nayt-
taa tulevan valivuosi.

Niklas Ulfvens
Kehittamis- ja elinkeinopaallikko,
Pohjanmaan liitto




Kasvihuoneet- merkittava energiankayttaja Pohjanmaalla

Pohjanmaan lakeuksilla on nykyisin
480 kasvihuoneviljelijdéa joilla on yh-
teensd noin 120 hehtaaria viljelysalaa.
Tama aiheuttaa valtavan energiantar-
peen suhteellisen pienelld alueella,
silld suurin osa viljelijoistd toimii Nér-
pidssd, sekd naapurikunnissa Kristiinan-
kaupungissa, Maalahdessa ja Korsna-
sissa.

Nousevat energiahinnat ovat yhteinen
huolenaihe viljelijoille, koska heista suu-
ri osa kayttaa lammitykseen kevytta tai
raskasta polttodljyda. Ymparivuotinen
viljely on lisannyt sahkon kayttod myos
valaistuksesta saatavan ylijaamalam-
mon muodossa. On tosiasia, ettad vil-
jelijat ovat yha enemman riippuvaisia
sahkostd, mika lisaa alan haasteita kos-
ka sahkokulut liittyvat suoraan tuotan-
tokustannuksiin.

Lammitys

70-luvun puolessa vélissa ja 80-luvun
alussa monet viljelijat siirtyivat turve-
[dammitykseen 6ljyn hintojen noustessa.
Tand aikana rakennettiin monenlaisia
lampokeskuksia jotka olivat usein itse
rakennettuja vaarallisia viritelmida ja
tyollistivat palokuntia ahkerasti. 80-lu-
vun lopulla 6ljy halpeni ja turpeen kayt-
t6 hiipui.

Vuoden 2001 syksylld 6ljyn hinta lahti
taas nousuun joka jatkuu edelleen. Bio-
polttoaineet ovat astuneet jalleen esille.
Lammityksen muuttaminen Kkiinteisiin
polttoaineisiin on lisddntynyt, mutta on
ollut maltillista. Vain kourallinen viljeli-
joista siirtyy kotimaisiin polttoaineisiin

vuosittain. Syyna ovat osittain suuret
investointikustannukset, mutta myos
erilaisten polttoaineiden kirjo. Pitdisiko
valita turve, puubriketti vai hake. Tama
on aiheuttanut epdvarmuutta viljelijoi-
den parissa.

Energian tarve

Kasvihuoneviljelijdiden  yhteenlasket-
tu Oljynkulutus muutettuna kevyeksi
polttodljyksi on 45 miljoonaa litraa vuo-
dessa. Vertailun vuoksi voidaan mainita,
ettd se tarkoittaa noin tuhannen tays-
peravaunullisen tankkiauton vierailua
vuodessa. Rahassa tama tarkoittaa sita,
ettd pohjanmaalaiset kasvihuoneviljeli-
jat maksavat 6ljysta 17 miljoonaa euroa
vuodessa.

Jos tdma oljymadra halutaan korvata
paikallisilla  kotimaisilla  polttoaineil-
la, tarvitaan sitd 670000 irtokuutiota
(280 000 kiintokuutiota). Vuosittaisen
metsdpolttoainetuotanto kasvihuo-
nekunnissa, johon lasketaan pienpuu,
kannot ja hakkuujate (oksat ja latvat)
on laskettu olevan 325 000 irtokuutio-
ta haketta (130 000 kiintokuutiota). Jos
edelld mainittu 6ljymdara korvataan
ruokohelpilld, tarvitaan sita 140000
tonnia, joka vaatii noin 20 000 hehtaarin
viljelysalan.

Kun palaamme todellisuuteen voidaan
todeta ettemme pddse Oljystda koko-
naan eroon. Ei ole taloudellisesti puo-
lusteltavissa, ettd biopolttoainelaitok-
set mitoitetaan huipputehoille, vaan
huipputeho otetaan 6ljylla kylmimpaan
vuodenaikaan.

On todenndkdistd, etta tekniikan kehit-
tyessd my0Os biopolttoaineita voidaan
kayttda myos kun tarvitaan huipputeho-
ja. Taman pdivan o6ljynhinnoilla saattaa
tietyissa tapauksissa jo olla kannattavaa
vaihtaa o6ljy esim. puupellettiin myds
huipputehoja tarvittaessa.

Haasteet

Mita vaihtoehtoja viljelijoilla sitten on?
Niita on useita. Valitettavasti useimmat

vaativat suuria muutoksia ja pddoma-
sijoituksia, mika ei kulje kasi kadessa
viljeltdvien tuotteiden hinta kehityksen
kanssa. Kasvihuoneiden rakenteita ke-
hitetddn energiatehokkaammiksi, kuten
myds valaistusta. Lammityspuolelle ei
sen sijaan ole tapahtunut mitdan mullis-
tavaa viime vuosikymmenina.

Polttoainevaroihin  on  kiinnitettava
enemman huomiota tulevaisuudessa.
Onko mahdollista I6ytaa jokin paikal-
linen uusiutuva polttoaine / sekoitus,
joka on kilpailukykyinen. Pitdisi selvittaa
laajemmin peltojen tuottoa. On mahdol-
lista tuottaa energiaa paikallisella pel-
topinta-alalla. Viljelijat itse voisi jopa
itse tuottaa osan energiasta. On myos
mahdollista jalostaa satoa siten, etta se
soveltuu paremmin jo olemassa oleviin
turve ja hakepannuihin. Miksi ei tehtdisi
briketteja ruokohelpista. Kasvihuonevil-
jelijat ja paikalliset viljelijat voisivat pe-
rustaa yrityksen, joka jalostaa satoa ole-
massa olevaan tekniikkaan paremmin
sopivaksi. Ndin voidaan laskea kuljetus
ja varastointikustannuksia.

Patrik Majabacka
Traenergi Forum
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Lattianvalmistajalla on ammattisalaisuutensa

Port Payé
Finlande
129324
o
p@sti

ECONOMY

Vaikka vanhanajan lattialankku ndyttaa yksinkertaiselta tuotteelta, sen valmistuksessa on monia nikseja

joita tekija ei mielelldan paljasta.

Mies sanojen takana on Stefan Ingves,
jonka yritys Skaftung Sag on tullut tun-
netuksikartiolankkulattioistaan.Sahaus-
toiminta alkoi vuonna 1990, ja nayttaa
I6ytaneen markkinarakonsa. Konekan-
taan kuuluvat mm. Kara sirkkelisaha ja
Wadkin ja Dankaert merkkiset hoylat.
Ingves on vuosien varrella investoinut
my6s muuhun varustukseen, johon
kuuluvat mm. kuorimakone, traktoreita
ja kuorma-auto. Kuivaamo lampida hoy-
lanlastuilla ja hakkeella. Osa hakkeesta

myydaan paikalliseen lampdkeskuk-
seen.
Markkinarako

I6ytyi lattialankuista

Lattian suunnittelu alkaa asiakkaan an-
tamien mittojen perusteella. Huoneen
pituus maaraa tarvittavien tukkien pi-
tuuden. Mitan ylittdessa 6 metrid on
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varauduttava hakemaan tukit suoraan
metsdsta. Normaaleja pituuksia, 4 - 5
metria 10ytyy yleensa suoraan varastos-
ta, joko valmiina lankkuina tai tukkeina.
Eniten kdytetdan kuusta, mutta myos
manty soveltuu yhta hyvin. Runkojen
on oltava suoria, terveoksaisia ja tihea-
kasvuisia, joten vaatimukset ovat samat
kuin esim. veneisiin kaytettavalla mate-
riaalilla. Mitat 23 sentista ylospain kel-
paavat, mitd leveampi sita parempi.

Seka kartiolankut, ettd suorat lankut
tehdaan samankaltaisilla menetelmilla.
Aivan tarkkaa tekotapaa ei tekija tahdo
paljastaa, koska se kuuluu ammattisa-
laisuuksiin kertoo Stefan Ingves. Lankut
ilmakuivataan ensin, minka jalkeen ne
siirretddn kuivaamoon. Sopiva kosteus-
prosentti ennen asennusta on noin 8 -
10 %. Valmiit lankut ovat 33 mm paksuja
jaleveys vaihtelee 13 - 28 sentin valilla.

Huoneen kosteusolosuhteiden ollessa
sama kuin puumateriaalin, ei kosteus-
elamistd asennuksen yhteydessa juuri
tapahdu. Pienet raot kuuluvat puu-
lattian luonteeseen toteaa Stefan. Jos
huoneessa on lattialammitys saattavat
lankut viela hieman kutistua. Silloin lan-
kuille kannattaa antaa aikaa "asettua”
ennen kuin ne kiinnitetdan lopullisesti.

Hyva tuote myy itseaan?

En ole satsannut paljonkaan resursseja
markkinointiin sanoo lattianvalmistaja.
Nayttaa siltd, ettd asiakkaat |0ytavat minut
"viidakkorummun” ja kotisivujen kautta.
Suuri osa tuotteista toimitetaan Etela-
Suomeen ja hoidan myynnin asiakkaille
itse. Olen toki silloin talldin osallistunut
myos messuille, mutta "huhut’, kotisivu ja
sahkoposti ovat osoittautuneet yllattavan
tehokkaiksi markkinointikeinoiksi.





